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П Р О И З В О Д С Т В О  

С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Х  

М А Т Е Р И А Л О В  

ALKÁNY - p řívod

Zásobník
pyrostatu

Technologické schéma

Homogenizace a míchání pyrostatu
130.  Šnekový dopravník
131.  Magnetický separátor
132.  Vážící nádoba
133.  Pneumatický uzávěr
134.  Míchačka  ENV 200
135.  Výsypka míchačky
136.  Rozmě lňovač slepenců
137.  Pásový dopravník
150.  Čerpadlo oleinu
151.  Ruční uzávěr
152.  Regulátor
153.  Průtokoměr
154.  Pneumatický uzávěr
155.  Měření tlaku
156.  Potrubní rozvod
157.  Čerpadlo alkánů
158.  Zásobní nádrž - 60 l
159.  Pneumatický uzávěr

101.  Kolový mlýn
102.  Vyhrnovač z mlýna
103.  Skluz do elevátoru
104.  Korečkový elevátor
105.  Šnekový dopravník
106.  Pneumatický rozbočka
107.  Čidlo zaplnění násypky
110.  Zásobník pyrostatu
111.  Čidlo max. hladiny
112.  Vážení zásobníku
113.  Vnitřní homogenizace
114.  Vynášecí dno zásobníku
115.  Skluzy a výsypky
116.  Sběrný pásový dopravník 1
117.  Pásový dopravník
118.  Šnekový dopravník
119.  Skluzy

Legenda :

Tlak. voda -  přívod ( 3 bar )

OLEIN

 

Гомогенизация сыпучих материалов  

 (конкретная реализация для керамических материалов) 

 
Смешивание керамических материалов требует соблюдения двух основных параметров для качественной 

подготовке массы перед производством. Первым параметром является влажностная однородность размельченной массы, 
которая зависит от содержания воды высушенных пластин из фильтрпресса. Вторым параметром является качество 
смешения керамической массы с добавками. Этот вопрос можно решить гомогенизацией керамической массы.  

Гомогенизация осуществляется циклическим вынесением различных слоев размельченной массы из 
гомогенизационного накопителя и транспортировка этой массы обратно в накопитель. Тем самым разные слои массы в 
накопителе перемешиваются, и после определенного времени масса станет однородной. Накопитель для вынесения 
массы оснащен так называемым выносным днищем, которое обеспечивает общеповерхностное вынесение массы из 
накопителя (массовый поток в накопителе), т.е. предотвратит наслоению керамической массы в накопителе. Масса 
поднимается вертикальным транспортером над накопитель. В этот накопитель потом направлен также поток массы из 
другого уровня накопителя. Выпад из вертикального транспортера направляет материал обратно в накопитель. При 
работе такого гомогенизационного накопителя после определенного времени достигается стабильная, равномерная 
влажности керамической массы во всем накопителе. Достигается лучшая однородность влажности, чем 0,5%. Измерение 
влажности гомогенизированной массы осуществляется автоматически или ручным отбором образца. Процесс 
гомогенизации полностью автоматизированный и может осуществляться в период мимо час пик с учетом расхода 
электрической энергии (ночная смена). 

Технологически возможно разделение транспортировочной система над накопителем разделена на две ветки. 
Одна ветка транспортирует массу обратно в накопитель (гомогенизация). Другая ветка транспортирует однородную массу 
после гомогенизации во взвешивающий бункер, где в необходимом количестве дозируются необходимые добавки, после 
чего материал вместе с добавками перемешивается в смесителе. 

 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

Р Е А Л И З О В А Н Н Ы Е  П Р О Е К Т Ы :   

О.О.О. Керамтех Жацлерш 


